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                  成品半成品及设备保护

1、目的

明确工程施工中成品、半成品及设备保护方面的要求，针对某些容易对成品、半成品及设备造成污染、损坏、影响性能或观感等过程，提出预防、实施、整改措施及奖罚的原则规定。

2、范围

本办法适用于在建工程土建、安装及调试施工的全过程成品、半成品及设备的保护。包括已完成项目和在建的项目以及调试期间的设备代保管管理工作的全过程。

3、规范引用文件

3.1《电力建设建设施工及验收技术技术规范》各专业篇；

3.2《电力建设建设工程施工技术管理导则》2002 版；

4、职责

4.1 主管生产的副经理负责施工过程中成品、半成品及设备保护工作的组织、协调。总工程师负责审批重大施工成品、半成品及设备保护措施。

4.2 工程管理部负责检查、督促各施工单位做好成品、半成品及设备保护工作，负责协调专业间的施工顺序安排，组织参加专业间重要项目的工序交接，检查仪器、仪表、控制盘、柜安放环境的适宜性，督促相关专业公司对存在的问题进行整改。负责检查和验收施工成品、半成品及设备保护的效果，督促相关部门对存在的问题进行整改。

4.3 质检科在施工质量检查中，应同时检查成品、半成品及设备的保护情况，并将检查情况进行书面通报并督促相关部门进行整改，并对工程管理部及质检科提出的整改没有及时完成的进行处罚.

4.4 物资经营科负责材料、设备从供货地点到施工现场库房（区）的搬运、贮存、包装和防护、发放管理工作，确保其不发生质变、受损。

4.5 安全监察部结合本部门职责，做好成品、半成品及设备保护督察工作。

4.6 工程管理部各专业负责编写成品、半成品及设备保护措施，组织落实好施工成品、半成品及设备保护的具体实施工作。

5、管理内容与要求

5.1 工程管理部各专业公司应根据现场情况编写成品、半成品及设备保护措施。同时对经审批出版的措施落实情况进行监督检查。

5.2 工程管理部\质检科等相关职能部门在现场巡查中如发现成品、半成品及设备遭到污染或损坏，有权要求施工单位立即停止，同时要求施工单位制定整改措施并进行整改。

5.3 由于施工原因、设计变更等因素引起的需要对成品、半成品及设备的状态进行改变(须移动、拆除已有的成品、半成品或设备等)，须提前三日填写成品、半成品及设备更改申请单，报监理审查，业主批准后方可实施。

5.4 对需填写成品、半成品及设备更改申请单的项目，必须注明更改部位，更改原因，对成品、半成品及设备更改的措施及恢复方案，同时对因更改带来的对质量和观感的影响进行评估。

5.5 成品、半成品及设备保护遵循谁施工谁负责的原则，各专业公司负责对自身施工区域内本方和其它专业的成品、半成品及设备进行保护，采取保护措施。下一道工序的施工人员，必须保护上道工序的劳动成果。在下一道工序的施工技术措施或施工作业指导书及技术交底等签证记录中提出明确防护措施，应办理上下工序之间的书面交接手续，并要有双方签证，明确工程保护的范围和责任。

5.6 各专业公司负责对成品、半成品及设备保护措施进行组织实施及保护工作的日常管理，在办理工序交接及各专业之间中间交接时，需满足交接条件，同时必须明确成品、半成品及设备保护的内容和要求，并进行相互检查监督。

5.7 各专业公司应合理安排交叉作业、施工顺序，施工前必须进行成品保护的交底工作，对重要部分(如汽轮机本体等)需编写专项的保护措施报监理审核、业主批准。

5.8 如在已交付业主方代保管区域构建筑物内进行消缺施工的,必须由负责消缺施工的专业公司填写安全施工作业票及已采取相应的成品保护措施并通过相关部门签证后方可组织进行消缺。

6、具体保护措施及奖惩

6.1 安装工程

6.1.1 各种设备、管道的保温工程。

6.1.1.1 有关专业如在已完成的保温工程的近距离范围内进行油漆、电焊火时，必须采取有效措施，对已完成的保温工程进行覆盖和遮挡，严防保温铁皮及抹灰面受到污染和损坏（不采取措施者罚100 元，损坏者罚300 元）。

6.1.1.2 不得将已完成的保温工程及其管、表等附件作为搭设脚手架板的支点，严禁绑扎、起吊重物或拖运重物的钢丝绳（违者罚100 元，损坏者照价赔偿并罚500 元）。

6.1.1.3 禁止蹬踩、碰、砸已完成的保温工程，并在可能上人蹬、踩处设置临时过桥并设立警示牌（不设立警示牌者罚100 元，损坏者罚500 元）。

6.1.1.4 在已完成的保温工程区域内进行施工的专业公司、人员即为保护工程的责任人，具有保护之职责，如果保温工程遭受损坏时，没有发现损坏责任人，则该区域的专业公司、施工人员即视为责任人，并予以赔偿（损坏者罚500 元）

6.1.1.5 油漆施工作业和保温抹灰作业区周围及下方应铺设塑料布防止油漆、水灰污染（不采取措施者罚200 元，造成污染者罚500 元）。

6.1.1.6制作文明施工用的帆布废料袋分发给各班组，施工人员作业时，可在袋内锯割保温瓦板，保证碎料不四处溅落，以免污染设备及其他设施。

6.1.1.7 全厂区内的保温铁皮施工验收合格后，外部均进行缠绕塑料布或玻璃丝布、

石棉布进行保护。

6.1.2 重要的或进口的设备及各种表计、小管、部件。

6.1.2.1 凡能拆除下来表计、短节、附件，尽量拆除下来妥善保存，并在最后工序时或启动使用前再安装，接口处应用布包严绑扎牢固（不采取措施者罚200 元）。

6.1.2.2 不能拆除下来的，应有使用拉网或罩笼保护，有罩笼的液位计可用窄木板竖向围严绑扎牢固（不采取措施者罚200 元）。

6.1.3 设备的整体防护（防碰、防砸、防污染、防潮、防火）。

6.1.3.1 在设备简易就位、周围环境的其他施工可能对其造成破坏时，应加防护设施（不采取措施者罚100 元）。

6.1.3.2 设备简易就位后，其设备上附带的零、部件，如仪表、小管、接线盒等，按6.1.2 条款执行（违者罚200 元）。

6.1.3.3 重要的或进口设备等安装完毕后，应派人值守监护，如在其周围必须进行淋水，明火施工作业，应划定范围，并有人监护，在周围进行喷白、刷油等作业时，应采取有效措施进行遮挡（违者罚100 元）。

6.1.3.4 在可能上人踩踏的设备部门处应设置保护警示牌（不实施措施者罚100 元）。

6.1.3.5 不得在设备上焊接施工用临时铁件。焊接作业不得在设备上打火引弧，焊接的二次线不允许有破头漏电处，且不得在钢丝绳、设备管道上缠绕。严禁将已敷设完的接地母线作为施焊作业的焊接地线（违者罚200 元）。

6.1.3.6 设备上装有玻璃制品的地方要设置醒目的标志，防止碰坏（损坏照价赔偿并罚款200 元）。

6.1.4 已敷设排列完的热控仪表小管、小阀门、电线、电缆。

6.1.4.1 对已敷设排列完的热控仪表小管、小阀门、电线、电缆，禁止踩踏、攀登，

严禁作为脚手架搭设的支点或重物的吊点（违者罚100 元，损坏者300 元）。

6.1.4.2 电火焊作业时，焊接场所周围附近不应有易燃易爆品（如：电缆、油、氢、

氧气、乙炔），应对其有可行的隔挡保护措施，若作业场区有特殊情况避不开时，应先制定出有效的作业指导书，填报审批表，经审批后，方可施工作业（违者罚款100 元，引起火灾者罚款2000 元）。

6.1.4.3 电缆敷设上盘时，要有专人引接，敷设人员的通讯联络要畅通，防止损伤盘内设备。每根电缆敷设后两头用绝缘胶布包裹，防止划伤盘面和电流就地窜入，烧坏卡件。

6.1.5 电动阀、气动阀、调节阀、液压阀的控制部分，如接线盒、控制箱等。

6.1.5.1 上方或周围较多施工作业的场所，必须对设备采取有效的防护措施（不采取措施者罚200 元，损坏设备者除赔偿罚500 元）。

6.1.5.2 对较大的阀门应用脚手架搭设防护棚（不采取措施者罚200 元，损坏设备者除赔偿罚500 元）。

6.1.5.3 阀门的控制部分应采取保护措施，按6.1.2 条内容实施（不采取措施者罚200元，损坏设备者罚500 元）。

6.1.6 电气的就地盘柜，绝缘瓷瓶及装置。

6.1.6.1 电气就地盘柜及附近及上方有未施工或正在施工的管道或其它安装作业时，应搭设棚架对盘柜进行保护，棚架三面围护顶棚高出盘顶200mm 并有排水坡度。盘柜如果长时间无工作，应用塑料布盖严绑牢（不采取措施者罚200 元）。

6.1.6.2 变送器、压力表、温度计等热工表计要安排在施工后期安装，防止交叉作业中受到损坏，其中变送器、压力表管路配制完毕后，其设备不能安装的，及时采取临时措施将管口封闭，防止掉入杂物。对于设备本身带的热控取样，应加工专用堵头进行临时封堵。（管口不采取封闭的罚100 元）

6.1.6.3 DCS 受电后，接线人员要每天清理电子间卫生。

6.1.7 未安装设备、设施的地脚螺栓。

6.1.7.1 螺栓及基础预埋螺栓表面清理干净，涂抹润滑油（不采取措施者罚100元）。

6.1.7.2 设施基础在交安之后，对于缓装设备的地脚螺栓，除用石棉布包扎外，还要用保护套管保护地脚螺栓，并在基础四周安装防护架，架子上涂上醒目的标志色，防止人或车辆无意中碰撞损坏。（不采取措施者罚100 元，造成损坏的罚款500 元）

6.1.8 锅炉钢结构、平台、扶梯、栏杆。

6.1.8.1 平台、梯子、栏杆运到现场后，下部垫方木，堆放平稳，防止变形、损坏。

安装中，必须按图对号入座，不得随意代换。吊装时必须选择牢固处，作为吊点，防止吊装过程中变形损坏。

6.1.8.2 平台、梯子、栏杆安装后，不可在上面动电、火焊，不可作为绑扎生根点。

如需切割，需填写申报表。（违者罚款200 元）

6.1.8.3 钢结构设备到达现场，在设备起吊前，一律要认真擦洗其上的泥尘、油污等脏物。

6.1.8.4 设备到达现场后，严禁乱堆乱放，必须整齐有序，防止设备变形、损坏，体积较小的构件，放置时用方木衬垫即可，对于体积较大的构件，将其直接放置在经过验收的组合平台上（平台上不得有毛刺等杂物，谨防划伤设备）。

6.1.8.5 高强螺栓的保管、领用和发放须由专人负责，设立专门的台帐，分批、分类的有序摆放，做好标识，为防潮和避免锈蚀，下面用木板垫起。

6.1.8.6 钢结构设备在安装过程中，发生的设备缺陷，必须立即向有关技术人员、监理单位等部门反映，按照经过研究确定的方案进行处理，严禁隐瞒不报和擅自处理 。

6.1.8.7 3 至 6 条不采取措施者罚款200 元，损坏者罚款200—1000 元。

6.2 成品保护实行严格的奖罚制度，在接到罚款通知单后两日内交质量管理科，逾期不交的将按两倍从当月的工程款中扣除。《成品保护罚款通知单》表式应连续编号，建立台帐，由质量管理科统一考核并实施，罚款积累作为对工程保护奖励基金，对作出成绩者给予奖励。

附件一

                           成 品 保 护

                          扣、罚款通知单

                                                             编号：

	工程项目：


	时间：           年      月      日

	成品受损部位：


	被扣、罚款单位：

	扣、罚款金额：



	事由：



	检查或开单人


	签名： 年 月 日

	工程管理部意见


	签名： 年 月 日

	质量管理科意见


	签名： 年 月 日

	项目经理意见


	签名： 年 月 日




